
	 符合 RoHS 认证的无铅回流焊

	 集成一体化操作软件简单易用

	 用于远程操作的 LAN 以及 USB 接口

	 大的观测窗口便于观察焊接过程

	 主动冷却的处理腔体加工腔室

	 可选配温度传感器

实验室无铅焊接回流焊炉
LPKF ProtoFlow S4



程序可控热风焊接

LPKF ProtoFlow S4 是符合 RoHS 认证的紧凑型无铅回流
焊接炉。热隔离门集成了大的观测窗使可视处理过程成为可
能。集成的软件可保存不同焊接过程的最佳参数。除预定义
的工艺程序外, 任意自定义的温度参数和处理时间都可在软
件中设置且可保存为定制文件。

在腔室关闭的情况下进行主动冷却, 可防止材料中温度不受
控制的波动。在加工过程中产生的所有烟尘和气体都可以安
全排放到外部系统。

四个热电偶确保加工腔完美的热量分布, 并且分别控制腔内
顶部和底部的红外加热元件。借助可自由定位的附加温度传
感器, 可直接在 PCB 上单独监控关键区域。通过加工腔中低
振动的 PCB 固定支架支持双面 PCB 元器件焊接。

LPKF Edition SMT ProtoFlow S4
最大 PCB 尺寸 320 mm x 280 mm (12.6” x 11”)

最大加热区域 305 mm x 230 mm (12” x 9”)

最高回流焊接温度 290 °C (554 °F)

主动冷却出口 直径: 80 mm (3.15”)

温度稳定时间 < 5 min 

环境温度 0 – 40 °C (32 – 104 °F)

电源 208 V – 230 V, 50/60 Hz 单相 3.5 kW

外形尺寸 540 mm x 480 mm x 300 mm (21.3” x 18.9” x 11.8”)

设备重量 38 kg (83.8 lbs)

软件需求 Windows 10

预定义的温度处理曲线
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WeChat

技术参数更改恕不通知。

乐普科 (上海) 光电有限公司

电话: +86 (21) 3950 1051   邮箱: sales.china@lpkf.com   网址: www.lpkf.cn

上海市嘉定区金沙江西路 1555 弄慧创国际 390 号2楼 邮编: 201803

LPKF Laser & Electronics SE (Headquarters)

Osteriede 7   30827 Garbsen   Germany

Phone +49 (5131) 7095-0   info@lpkf.com   www.lpkf.com

www.lpkf.com/protolaser-h4


